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Die auflerordentlich wirksame Ozontrock-,. 
nung von Drucken ist allgemein bekannt und 
wird infolge ihrer wirtschaftlidhen Vorteile, 
insbesondere wegen der Verkiirzung der 

. 5 Trocknungsdauer, bereits vielfach angewandt. 
- Nach einem bekannten Verfahren blast 
man Ozon gegen die aus der Mascbine kom- 
menden bedruckten Bogen oder Bahnen in 
beliebigem, der Druckfarbe wie dem Bogen- 

10 oder Bahnstoffe angepaBtem Sattigungsgrad. 
Dabei kann die Druckbahn mit einem Kasten 
umbaut werden, um dem Ozon eine langere 
Einwirkungsgelegenheit zu geben und zu- 
gleich die Bedienungsmannschaft vor gesund- 

15 heitlichen Schadigungen zu schutzen. 

~Bei schnellem Masdhinenlauf, groBen Auf- 
lagen usw. genugen aber die geschilderten 
MaBnahmen noch nicht, um zu wirklich fort- 
schrittlichen Trocknungsbeschleunigungen zu 

ao gelangen. 

GemaB der Erfindung werden nun die 
frisch bedruckten Bogen unter Zwisclien- 
schieBen von Abschmutzbogen auf profilier- 
tem, hinreichend steifem Papier gestapelt 

25 und erst dann ozonisiert. Vorteilhaft wird 
diese Ozonjsierung in einem fur den Bogen- 
stapel vorgesehenen, mit Diisen versehenen 
Behalter vorgenommen. Dabei spielt die 
Trocknungsdauer nicht mehr die nachteilige 

30 Rolle wie bei dem bekannten Verfahren, weil 



ja nicht mehr das Produkt im Arbeitskreis- 
lauf, sondern das fertige lagerreife Produkt 
ozonisiert wird. 

Eine besonders giinstige Ausfuhrungsform 
des neuen Verfahrens besteht in dem seit- 35 
lichenEinfuhren des Gasstromesin denStapel, 
in den er dank des Profilpapieres eindringen 
kann und wo das trocknende Ozon gleichfalls 
infolge der Profile ^der zwisrihengeschossenen 
Bogen festgehalten wird. Der Vorzug dieser 40 
Ausfuhrungsform des Verfahrens beruht - 
auBerdem auch noch auf der Tatsache, daB 
der Gas strom annahernd parallel iiber die 
Druckbogen zu streicheri gezwungen ist, wo- 
bei sich seine Einwirkungsdauer erhoht. 45 

Die Profile der zwischenzuschieBenden Ab- 
schmutzbogen konnen vollig beliebig sein. Es 
kann sich um Erhebungen iiber die Papier- 
fiache handeln, die halbkugelformig, kalotten- 
artig oder kegelig simd: Sie konnen pyramidal, 50 
obeliskenhaft, trapezoedisch, nach Art des 
Pyramidenstumpfes, quaderfdrmig oder ku- 
bisch sein. Kurz gesagt, ist jede stereo- 
metrische oder jede ungleichmaBige Form 
mit der Papierfiache als Grundfiache nach Be- 55 
lieben anwendbar. Ferner konnen die Papier- 
querschnitte eine zusammenhangende Wellen- 
oder Maanderform aufweisen, wobei fur die 
einzelnenKurventeile alleKurvenarten, Kegel- 
schnitte usw. anwendbar sind. 60 
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Diese Erhebungen oder Vertiefungen kon- 
ncn einseitig in Richtung der einen Papier- 
oberflache herausgepreBt werden, oder es 
konnen auch Erhebungen und Vertiefungen 
5 derseiben Papierflache gemeinsam vorgesehen 
sein, wodurch die doppelte Entfernung eines 
Druckbogens von dem iiber oder unter ihm 
nachstliegenden Druckbogen erzielt wird ; 
Der Stapel wird vorteilhafterweise in einer 

io kastenformigen Ablage durch abwechselndes 
Einlegen eines Druck- und eines Abschmutz- 
bogens hergestellt. Derartige Ablegekasten 
mit gelochter Doppelwandung sind fur das 
Lufttrocknen von Druckbogen bekannt. Fiir 

15 die Ozontrocknung geniigen schon einfache 
Kasten mit seitlichen Diisen und vorzugs- 
weiser Anwendung eines Deckels, wobei der 
Ablegekasten durch Schlitze in den Seiten- 
wanden mit den zu trocknenden Druckbogen 
, ao beschickt wird. 

Auch kann eine stetig arbeitende Vorrich- 
tung ausgebildet werden, die z. B. die an der 
Bogenablage gebildeteri Stapel, nachdem diese 
eine gewisse Hohe erreicht haben, selbsttatig 

25 einer Ozonkammer zufuhrt Die Stapel durch- 
wandern die Ozonkammer mit Hilfe einer 
Fordervorrichtung. Die Fordergeschwindig- 
keit bzw. die Lange der Kammer und die 
Hohe der Stapel ist so zu wahlen, daB beim 

3 o Austritt der Stapel aus der Kammer der ge- 
wunschte Trocknungsgrad erreicht worden 
ist. 

Von einer gewissen BogengroBe ab wird 
aber bei'der geschilderten Ozoneinfuhrung 

35 nur schwer eine gleichmafiige Ozonverteilung 
in dem Bogenstapei zu erlangen sein. In 
solchen Fallen ist es zweckmafiig, die mit ge- 
buckeltem Abschmutzbogen durchschossenen 
Druckbogen in einer einen Unterdruck auf- 

40 weisenden Kammer unterzubringen, in die 
man Ozon nachstromen laBt. So werden alle 
Hohlraume von der nachstrdmenden Ozonluft 
ausgefiillt, so daB, selbst wenn der Druck- 
bogenstapel aus grofiflachigen Bogen besteht, 

45 eine ziemlich gleichmaBige Ozoneinwirkung 
erreicht wird. 

Soli die Erzeugung eines Unterdrucks in 
der Ozonkammer vermieden werden, so laBt 
sich eine gleichmaflige Ozoneinwirkung unter 

50 anderem auch noch auf folgende Weise her- 
vorrufen : 

Die zu behandelnden Druckbogens tapel 
• werden so umfaBt, daB ein unter einem ge- 
wissen "Oberdruck stehender Ozonluftstrom 

55 gezwungen wird, zwischen den Ausbuch- 
tungen der Abschmutzbogen hindurchzu- 
streichen. Auf diesem Wege kommt die 
Ozonluft mit alien Teilen der bedruckten 
Oberfiache der Bogen in Beriihrung. Diese 

6o Ozonzufiihrung hat den Vorteil, daB die 
f risen bedruckte Oberflache einem zeitlich be- 



• liebig andauernden Ozonluftstrom ausgesetzt 
werden kann. 

Zum Durchfuhren dieses Arbeitsverfahrens 
ist eine Vorrichtung nach den Fig. I bis 3 er- 65 
forderlich. 

Dem Behalter 1 wird bei 6 mit Hilfe eines 
Rohres unter einem gewissen "Oberdruck 
Ozon zugefuhrt. In dem Behalter 1 ist ein zu 
behandelnder Stapel von Druckbogen 4 und 70 
Zwischenlagen 5 enthalten. Urn die Bogen des 
Stapels zusammenzuhalten, wird uber dem 
obersten Bogen eine entsprechend 'groBe 
Platte 7 gelegt. 

Da der Stapel aber nur in den seltensten 75 
Fallen den vollen Querschnitt des Behalters 1 
ausfullt, sind Schottenwande 3 vorgesehen, 
die den Ozonstrom zwingen,.nur den Stapel 
zu durchstromen. Um die Schottenwande 8 
in den Behalter 1 einfuhren zu konnen, sind 80 
zwei Wande des Behalters, z. B. eine Seiten- 
wand und die Decke, quer zur Stromungs- 
richtung aufgeschlitzt. Durch diese Schljtze 9 
lassen sich die Schottenwande 8 einschieben, 
von denen schon zwei entsprechender Grofie 85 
geniigen, um einen Stapel von beliebigem 
rechteckigem Querschnitt im kanalartigen Be- 
halter 1 abzudichten. Um Ozonverluste zu 
vermeiden, sind die Schotten 8 in den Schlit- 
zeng abzudichten. 9° 

Um ein seitliches AbflieBen des Ozons aus 
dem Stapel hinter den Schotten 8 zu vermei- 
den, ist die in Fig. 3 angedeutete Seitenwand 
10 vorgesehen. Diese Seiten- oder Leitwand 
ist von den jeweiligen Abmessungen eines 95 
Stapels abhangig und kann auf billige Weise 
durch ein U-formig gebogenes Blatt steifen 
Papiers von Fall zu Fall gebildet werden. 
Der zu behandelnde Bogenstapei wird yon der 
U-formig gebogenen Leitwand 10 seitlich um- 100 
faBt, wahrend ihre freien Schenkel vom Sta- 
pel auf den Boden des Behalters 1 bzw. vom 
Deckbrett7 auf den obersten Bogen des Sta- 
pels gedriickt werden. 

Statt das Ozon in geschilderter Weise 105 
durch den Bogenstapei zu pressen, kann es 
natiirlich auch durch inn hindurchgesaugt 
werden. 

PATENTANSPRttCHE : UO 

1. Verfahren zum Trocknen fertiger 
Drucke durch Ozon, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ozoneinwirkung erst an 
dem ' abgelegten Stapel von bedruckten 115 
Bogen vorgenommen wird, zwischen die 
profilierte Bogen als Abschmutzbogen 
zwischengeschossen worden sind. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Ozon von der 120 
Seite her in den Druckbogens tapel ein- 
geblasen wird. 
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3. Verfahren nach Anspruch i, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Ozon seitlich 
durch den Stapel hindurchgesaugt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch I, 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafl als profilier- 
tes Papier Bogen mit Erhebungen und 
Vertiefungen beliebiger stereometrischer 
Form verwendet werden. 

5. Einrichtung zum Durchfuhren des 
Verfahrens nach Anspruch 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Ozon in 
einem kanalaftigen Behalter (1) auf den 
beim Erreichen einer gewissen Hohe dort^ 
bin beforderten Bogenstapel seitlich ein- 
wirkt 



6. Einrichtung nach Anspruch 5 fur 
den Fall, daB der Bogenstapel und der 
Querschnitt des kanalartigen Behalters 
nicht iibereinstimmen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Schottenwande (8), die in.-ao 
Schlitzen (9) der Wande des kanalartigen 
Behalters (1) abdichtfcar sind, den freien 
Durchgang des Ozons um den Bogenstapel 
versperren. 

7. Einrichtung nach Anspruch 6, - da- 25 
durch gekennzeichnet, daB eine zweck- 
maBig aus Papier bestehende, 3-formig ge- 
bogene Seitenwand (10) fur den Bogen- 
stapel vorgesehen ist, die nur dessen 
Stirnflachen frei lafit. 30 



Kierzu 1 Blatt Zeichnungen 



DER US. CEDRICKT IN DEft REICH SDRUCKEllirr 



Zu der Patentschrift 609 479 

Kl, 15d Gr.l3o2 




F *g- 3 



